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Vollautomatischer Beschickungskran (Gringut)

Damit die Biologie im Garraum optimal arbeiten kann, bendétigen Biogasanlagen fiur die
industrielle Gringutvergarung prozessbedingt regelmassige Eintragsintervalle. Eine
Mdglichkeit flir das Zufiihren der Biomasse besteht bei solchen Anlagen aus dem Einsatz
eines vollautomatischen Beschickungskrans, der das Material zur Zerkleinerung in einen
Schredder abwirft. Von dort wird es dann lber Transportbander und Férderschnecken der
Fermentation zugefihrt.

Zusatzlich wird der Kran periodisch im Handbetrieb fiir Unterhaltsarbeiten eingesetzt, wie
zum Beispiel das Entleeren von Klarbecken oder zum Heben von Lasten bei Reparaturen.

Eckdaten der Anlage

» Eintréger Brickenlaufkran (Tragfahigkeit 2'000kg) mit Schalengreifer

» Funkfernsteuerung fliir Handbedienung

» Vollautomatischer Beschickungsbetrieb mit Fillstandsmessung, sequentieller
Ablaufsteuerung und Bunkerfreigaben liber Torsteuerung

= Betriebszeit rund 10 Stunden pro Tag
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Der Lieferumfang von BC Bortzler Control GmbH flr

Beschickungskranen umfasst folgende Komponenten:

die vollautomatischen

» Absolutwegmesssysteme fir lineare wie auch rotative Bewegungen

+ Profibus DP zur Anbindung der Sensorik, der Frequenzumformer fir Hub-
Fahrantriebe und der dezentralen Peripherie

« Energieeffiziente Frequenzumformer mit Energiertickspeisung

+ Steuerung integriert in die Prozesssteuerung der Biogasanlage oder autark mit
Datenaustausch zu Prozessleitsystem

« Visualisierung auf Prozessleitsystem mit animiertem Ubersichtsbild, Fillstands-
informationen, Parameterseiten flir Bunkerkoordinaten, Antriebe und Sensorik
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Auf unserer Homepage www.bcontrol.ch finden Sie zahlreiche weitere Projekte aus dem
Bereich Umwelttechnik.

Flr weitere Ausklinfte z6gern Sie nicht, uns zu kontaktieren.

BC Bortzler Control GmbH

Miihlentalstrasse 184 / CH-8200 Schaffhausen
Fon +41 52 625 97 11/ Fax +41 52 625 97 12
info@bcontrol.ch / www.bcontrol.ch



